
Aplicații industriale

	� Service auto

	� Producție industrială și generală

	� Producție în general

	� Încălzire, ventilare, aer condiţionat (HVAC)

	� Reparații și întreținere

	� Școli de ucenici

Pentru mai multe informaţii, vizitaţi esab.com.

Cel mai bun raport putere/greutate din clasa sa
ESAB Cutmaster® 40

	� Construit pentru a oferi portabilitate și durabilitate  
mulțumită designului cu mai multe mânere.

	� Ciclu de funcționare de 35%, în funcție de aplicație. 
Detectare automată a tensiunii de intrare, între 200-240 V.

	� Pistolet industrial SL60 1Torch cu ATC® (Advanced Torch 
Connector).

	� Străpungere recomandată de până la 12 mm și capacitate 
de tăiere cu secționare maximă de 16 mm.

	� Include electrod Cutmaster Seria Neagră pentru o viață 
utilă cu până la 60% mai îndelungată a consumabilelor.

	� Garanție de 3 ani, cea mai extinsă din domeniu, pentru 
sursa de alimentare și de 1 an pentru pistolet.

Cutmaster® 40i cu pistolet SL60™ 1Torch® reprezintă 

combinația perfectă dintre viziunea utilizatorului final, 

tehnologie avansată și design inteligent. Puternic și oferind 

cel mai bun raport putere/greutate din clasa sa, Cutmaster 

40i cu pistolet SL60 1Torch are și cea mai bună lungime 

a arcului de tăiere din clasa sa, oferindu-i utilizatorului o 

experiență mai intensă și mai atrăgătoare în aplicații de 

orice fel. 

40
AMPSSL60 VOLTS

200-240



ESAB Cutmaster® 40
Specificații

Curent de ieșire 15 – 40 A, reglabil în mod continuu

Mărime recomandată pentru generator 8,0 kW

Tensiune în circuit deschis (OCV) 280 V

Tensiune de intrare 200 – 240 V c.a. +/- 10%, 50/60 Hz, monofazat  

Ciclu de funcționare nominal
35% la 40 A
60% la 30 A
100% la 20 A

Amperaj*
I1eff: 15,5 A la 230 V
*26 A la 230 V

Cablu de alimentare Lungime de 2,7 m, secțiune de 2,5mm². Cu fișă de 16 A.

Cablu de lucru cu clemă de împământare Cablu de lucru cu lungime de 4 m și conexiune de 50 mm

Cerințe de gaz Aer comprimat

Interval de temperatură de lucru 0° - 50 °C

Interval de presiune pentru aerul de admisie 6,2–8,6 bari

Cerințe minime pentru debitul de aer (tăiere și crăițuire) 142-235 l/min

Tăiere recomandată până la 12 mm

Secționare maximă până la 16 mm

Străpungere nominală 12 mm

Ciclul de funcționare al pistoletului SL60 100% la 40 A la un debit de aer min. de 189 l/min.

Pistolete pentru utilizare cu aparatul Cutmaster 40
SL60 1Torch (livrat) 
SL60QD 1Torch

Dimensiuni L X l x î 460 x 200 x 320 mm

Greutate 10 kg

* la capacitatea maximă de tăiere

Specificații tăiere

Grosimea plăcii Viteză de tăiere recomandată

1 mm 7670 mm/min

2 mm 6985 mm/min

4 mm 2667 mm/min

5 mm 1778 mm/min

6 mm 762 mm/min

9 mm 508 mm/min

13 mm 254 mm/min



ESAB Cutmaster® 40

Piese de uzură și piese de schimb 1Torch

Descriere Număr reper

Electrod din Cutmaster, Seria Neagră cu viață utilă prelungită 9-8214

Electrod 9-8215

Cartuș de pornire 9-8213

Ghidaj de tăiere cu avans 9-8251

Capișon de protecție 9-8218

Capișon de protecție Max life 9-8237

Capișon de protecție crăițuire 9-8241

Capișon de protecție (numai contact) 9-8235

Deflector 9-8243

Duză contact (20 A) 9-8205

Duză contact (30 A) 9-8206

Duză contact (40 A) 9-8207

Duză distanță piesă (40 A) 9-8208

Duză – „A” crăițuire, (40 A Max), Profil: Superficial/Îngust 9-8225

Duză – „B” crăițuire, (50 – 100 A), Profil: Adânc/Îngust 9-8226

Duză – „C” crăițuire, (60 – 100 A), Profil: Mediu/Mediu 9-8227

Duză – „D” crăițuire, (60 – 120 A), Profil: Superficial/Lat 9-8228

Informații pentru comandă

Descriere Număr reper

ESAB Cutmaster 40, monofazat, cu pistolet SL60 1Torch de 16 ft (5 m)  
și cap la 90°

0559140004

Pistolete

SL60 1Torch cu cablu de 6,1 m și cap la 75° 7-5204

SL60 1Torch cu cablu de 15,2 m și cap la 75° 7-5205

SL60QD 1Torch cu cablu de 6,1 m și cap la 75° 7-5620

SL60QD 1Torch cu cablu de 15,2 m și cap la 75° 7-5650

Ansamblu mâner pistolet SL60QD 1Torch cu cap la 75° (fără cablu) 7-5681

Cablu SL60QD de 6,1 m 4-5620

Cablu SL60QD de 15,2 m 4-5650

Sursă de alimentare Cutmaster 40, pistolet cu cablu SL60 la 90°, cablu de lucru cu clemă de împământare, set de piese de schimb, racord de aer de NPT de 1/4” cu 
conectare rapidă și manual de utilizare. 

Cutmaster 40 este compatibil cu toate racordurile pentru pistolet 1Torch ATC.
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ESAB Cutmaster® 40

GHID DE APLICARE A PIESELOR CONSUMABILE 1TORCH
Pentru operații de tăiere și crăițuire manuale cu SL60® / SL100®.

Profile de crăițuire

Interval  
de ieșire Adâncime Lățime

Duză A 40 A  
(MAX)

Superficial Îngust

Duză B
50-100 A Adânc Îngust

Duză C
60-120 A Moderat Moderat

Duză D
60-120 A Superficial Lat

TĂIEREA PRIN CONTACT CU DUZĂ Metoda preferată  
de tăiere a metalelor ușoare cu grosime de până la 6 mm.  
Produce tăiere de cea mai bună calitate, cu cea mai mică 
lățime a fantei, crește viteza de tăiere, cu deformări mici 
până la inexistente. Tăierea prin contact tradiţională era 
limitată la 40 A sau mai puțin; acum, mulțumită tehnologiei 
TRUE Cut Drag Tip Series™ de la ESAB, puteți tăia cu 
până la 60 A. Pentru a obține cele mai bune rezultate, 
folosiți capișonul de protecție a vârfului pistoletului în 
cazul contactului direct cu materialul (până la 60 A).

TĂIERE CU AVANS Este metoda preferată pentru 
tăierea metalelor cu grosime de peste 6 mm și curent 
de peste 60 A. Oferă cea mai mare vizibilitate și 
accesibilitate. Capișon de protecție pentru tăierea cu 
avans (cu duza pistoletului la distanță de 3 mm până la 
6 mm de piesă). Folosiți corpul capișonului împreună 
cu deflectorul pentru a crește durata de viață a pieselor 
și a mări rezistența la căldura deflectată. Această 
combinație oferă rezultate de tăiere similare celor cu 
un capișon dintr-o singură piesă, precum și trecerea 
simplă la crăițuire sau tăierea prin contact cu capișon.

TĂIEREA PRIN CONTACT CU PROTECȚIE Este 
o metodă simplă de tăiere, păstrând o distanță de 
avans constantă. În cazul materialelor cu grosime 
de peste 6 mm, trebuie doar să puneți capișonul 
de protecție în contact cu piesa de prelucrat. 
Folosiți corpul capișonului împreună cu un capișon 
corespunzător curentului care se utilizează. Această 
metodă nu este recomandată pentru tăierea plăcilor 
de metal ușor.

CRĂIȚUIRE Este o metodă simplă de îndepărtare a 
metalului prin înclinarea pistoletului într-un unghi de 
avans de 35°-45° și folosindu-se o duză de crăițuire. 
Menţinerea unei distanțe constante până la piesa 
de lucru asigură numai o penetrare parțială în piesă, 
ceea ce are ca rezultat îndepărtarea metalului de 
pe suprafață. Cantitatea de curent, viteza de avans, 
distanța până la piesă, unghiul de avans și mărimea 
duzei determină cantitatea de material îndepărtat și 
profilul crăițuirii. Puteți folosi corpul capișonul fie cu 
capișonul de crăițuire, fie cu deflectorul de protecție. 
Puteți folosi, de asemenea, capișonul dintr-o singură 
piesă. 

Opţionale şi accesorii

Descriere Număr reper

Set ghidaj tăiere (Deluxe) 7-8910

Set ghidaj tăiere circulară 7-3291

Prelungire cablu, 4,6 m 7-7544

Prelungire cablu, 7,6 m 7-7545

Prelungire cablu, 15,2 m 7-7552

Înveliș piele cablu, 6,1 m 9-1260

Cărucior universal 7-8888

Set ghidaj de tăiere rază/cilindru 7-7501

Set filtru de aer o singură treaptă 7-7507

Ghidaj tăiere în linie dreaptă 7-8911

Set filtru de aer două trepte 9-9387


