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Cutmaster”® 40i cu pistolet SL60™ 1Torch® reprezinta
combinatia perfecta dintre viziunea utilizatorului final,
tehnologie avansata si design inteligent. Puternic si oferind
cel mai bun raport putere/greutate din clasa sa, Cutmaster
40i cu pistolet SL60 1Torch are si cea mai buna lungime

a arcului de taiere din clasa sa, oferindu-i utilizatorului o
experienta mai intensa si mai atragatoare in aplicatii de
orice fel.

B Construit pentru a oferi portabilitate si durabilitate
multumitad designului cu mai multe méanere.

® Ciclu de functionare de 35%, in functie de aplicatie.
Detectare automata a tensiunii de intrare, intre 200-240 V.

B Pistolet industrial SL60 1Torch cu ATC® (Advanced Torch
Connector).

B Strapungere recomandata de pana la 12 mm si capacitate
de taiere cu sectionare maxima de 16 mm.

B Include electrod Cutmaster Seria Neagra pentru o viata
utila cu pana la 60% mai indelungata a consumabilelor.

B Garantie de 3 ani, cea mai extinsa din domeniu, pentru
sursa de alimentare si de 1 an pentru pistolet.

Pentru mai multe informatii, vizitati esab.com.

i

Aplicatii industriale SL60 Consumables -
Service auto Torch

with SureLox® Technology

9-8218 a

Productie industriala si generala

Productie in general
incalzire, ventilare, aer conditionat (HVAC)

Reparatii si intretinere
8-3487 8-3486

$CO|| de ucenici 9-8215 Std Life

9-8214 Black Series

Torch Head Ext Life 9-8213

9-8237



ESAB Cutmaster® 40

Specificatii

Curent de iesire 15— 40 A, reglabil in mod continuu
Marime recomandata pentru generator 8,0 KW

Tensiune in circuit deschis (OCV) 280V

Tensiune de intrare

200 - 240V c.a. +/- 10%, 50/60 Hz, monofazat

Ciclu de functionare nominal

35% la 40 A
60% la 30 A
100% la 20 A

Amperaj*

|1eff: 15,5 Ala 230 V
26 Ala 230V

Cablu de alimentare

Lungime de 2,7 m, sectiune de 2,5mm?2. Cu fisa de 16 A.

Cablu de lucru cu clema de impamantare

Cablu de lucru cu lungime de 4 m si conexiune de 50 mm

Cerinte de gaz

Aer comprimat

Interval de temperatura de lucru 0°-50°C
Interval de presiune pentru aerul de admisie 6,2-8,6 bari
Cerinte minime pentru debitul de aer (taiere si craituire) 142-235 I/min

Taiere recomandata

panala 12 mm

Sectionare maxima

panala 16 mm

Strapungere nominala

12 mm

Ciclul de functionare al pistoletului SL60

100% la 40 A la un debit de aer min. de 189 I/min.

Pistolete pentru utilizare cu aparatul Cutmaster 40

SL60 1Torch (livrat)
SL60QD 1Torch

Dimensiuni L X I xT

460 x 200 x 320 mm

Greutate

10 kg

* la capacitatea maxima de taiere

Specificatii taiere

Grosimea placii Viteza de taiere recomandata
1mm 7670 mm/min

2 mm 6985 mm/min

4 mm 2667 mm/min

5 mm 1778 mm/min

6 mm 762 mm/min

9 mm 508 mm/min

13 mm 254 mm/min




ESAB Cutmaster® 40

Informatii pentru comanda

Descriere Numar reper
SISCAa'B3 ICe)lugtgoaster 40, monofazat, cu pistolet SL60 1Torch de 16 ft (5 m) 0559140004
Pistolete

SL60 1Torch cu cablu de 6,1 m si cap la 75° 7-5204

SL60 1Torch cu cablu de 15,2 m si cap la 75° 7-5205
SL60QD 1Torch cu cablu de 6,1 m si cap la 75° 7-5620
SL60QD 1Torch cu cablu de 15,2 m si cap la 75° 7-5650
Ansamblu maner pistolet SLB0QD 1Torch cu cap la 75° (fara cablu) 7-5681

Cablu SL60QD de 6,1 m 4-5620

Cablu SL60QD de 15,2 m 4-5650

Sursa de alimentare Cutmaster 40, pistolet cu cablu SL60 la 90°, cablu de lucru cu cleméa de impamantare, set de piese de schimb, racord de aer de NPT de 1/4” cu
conectare rapidd si manual de utilizare.

Cutmaster 40 este compatibil cu toate racordurile pentru pistolet 1Torch ATC.

Piese de uzura si piese de schimb 1Torch

Descriere Numar reper
Electrod din Cutmaster, Seria Neagra cu viata utila prelungita 9-8214
Electrod 9-8215
Cartus de pornire 9-8213
Ghidaj de taiere cu avans 9-8251
Capison de protectie 9-8218
Capison de protectie Max life 9-8237
Capison de protectie craituire 9-8241
Capison de protectie (numai contact) 9-8235
Deflector 9-8243
Duza contact (20 A) 9-8205
Duza contact (30 A) 9-8206
Duza contact (40 A) 9-8207
Duza distanta piesa (40 A) 9-8208
Duza — ,A” craituire, (40 A Max), Profil: Superficial/ingust 9-8225
Duza — ,B” craituire, (50 — 100 A), Profil: Adanc/ingust 9-8226
Duza - ,C” craituire, (60 — 100 A), Profil: Mediu/Mediu 9-8227
Duza - ,D” craituire, (60 — 120 A), Profil: Superficial/Lat 9-8228




ESAB Cutmaster® 40

Optionale si accesorii

Descriere Numar reper
Set ghidaj taiere (Deluxe) 7-8910
Set ghidaj taiere circulara 7-3291
Prelungire cablu, 4,6 m 7-7544
Prelungire cablu, 7,6 m 7-7545
Prelungire cablu, 15,2 m 7-7552
Tnvelis piele cablu, 6,1 m 9-1260
Carucior universal 7-8888
Set ghidaj de taiere raza/cilindru 7-7501
Set filtru de aer o singura treapta 7-7507
Ghidaj taiere in linie dreapta 7-8911
Set filtru de aer doua trepte 9-9387

GHID DE APLICARE A PIESELOR CONSUMABILE 1TORCH

Pentru operatii de taiere si craituire manuale cu SL60° / SL100°.

TAIEREA PRIN CONTACT CU DUZA Metoda preferati
de taiere a metalelor usoare cu grosime de pana la 6 mm.
Produce taiere de cea mai buna calitate, cu cea mai mica
” latime a fantei, creste viteza de taiere, cu deformari mici
RSS2 pana la inexistente. Taierea prin contact traditionala era
limitata la 40 A sau mai putin; acum, multumita tehnologiei
TRUE Cut Drag Tip Series™ de la ESAB, puteti taia cu
pana la 60 A. Pentru a obtine cele mai bune rezultate,
folositi capisonul de protectie a varfului pistoletului in
cazul contactului direct cu materialul (pana la 60 A).

TAIERE CU AVANS Este metoda preferata pentru t
taierea metalelor cu grosime de peste 6 mm si curent
de peste 60 A. Oferd cea mai mare vizibilitate si

l-l accesibilitate. Capison de protectie pentru tdierea cu

s s avans (cu duza pistoletului la distantd de 3 mm péané la
6 mm de piesa). Folositi corpul capisonului impreuna
cu deflectorul pentru a creste durata de viata a pieselor
si a mari rezistenta la caldura deflectatd. Aceasta
combinatie ofera rezultate de taiere similare celor cu
un capison dintr-o singura piesa, precum si trecerea
simpla la craituire sau tdierea prin contact cu capison.

.
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TAIEREA PRIN CONTACT CU PROTECTIE Este

o metoda simpla de taiere, pastrand o distanta de
avans constanta. in cazul materialelor cu grosime
de peste 6 mm, trebuie doar sa puneti capisonul

de protectie in contact cu piesa de prelucrat.
Folositi corpul capisonului impreuna cu un capison
corespunzator curentului care se utilizeaza. Aceasta
metoda nu este recomandata pentru taierea placilor
de metal usor.

CRAITUIRE Este o metoda simpla de indepartare a
metalului prin inclinarea pistoletului intr-un unghi de
avans de 35°-45° si folosindu-se o duza de craituire.
Mentinerea unei distante constante pana la piesa

de lucru asigura numai o penetrare partiala in piesa,
ceea ce are ca rezultat indepartarea metalului de

pe suprafatd. Cantitatea de curent, viteza de avans,
distanta pana la piesd, unghiul de avans si marimea
duzei determina cantitatea de material indepartat si
profilul craituirii. Puteti folosi corpul capisonul fie cu
capisonul de craituire, fie cu deflectorul de protectie.
Puteti folosi, de asemenea, capisonul dintr-o singura
piesa.

Profile de craituire

Interval

de iesire Adancime  Latime

Duza A
Superficial Ingust

E

Duza B
—— 50-100A  Adanc Ingust

|

Duza C

60-120 A Moderat Moderat

|

Duza D
— 60-120 A Superficial Lat

[

GLOBALLY CERTIFIED
MANAGEMENT SYSTEMS

Produsele pot fi diferite fata de cele din imagine.

.

tificare prealabil

fara noi

XA00211720 / RO / RO / 08-2021 Nota: Specificatiile pot fi modificate



